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Ce catalogue n’est pas soumis a un remaniement a intervalles réguliers.
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Indications générales pour passer commande 2-3
Informations d’ordre général 4-5

Tableaux qualitatifs

Joints, matériaux 6-7
homologations, certificats d’essai 8
Basse Pression Serie LP 9-34

Pression de service pmax agmissivle (Stat.) 100 bars,
LP-032 + LP-050 non appropriés pour le vide
Matériaux : acier, laiton, aluminium, acier inox

Série KL 35-40

Pression de service prax aamissivie (Stat.) 12 bars, non approprié pour le vide
Matériaux : polyamide 11, résines acétal

Série UF 41-48
Exécution non interchangeable

Pression de Service Prax aamissive (Stat:) 40 bars, UF-032 non approprié pour le vide

Matériaux : laiton, acier inox

Moyenne Pression  Seérie MD 49 - 66

Pression de service pmay admissivle (Stat.) 250 bars
Vide maintenu en accouplement
Matériaux : acier, laiton, acier inox

Haute Pression Serie HP 67 - 76

Pression de service pmax agmissivle (Stat.) 2000 bars
Vide maintenu en accouplement
Matériaux : acier, acier inox

Constructions Clean-Break (Antipollution)
s = Série HC Prax aamissivie (Stat.) 650 bars, matériaux : acier 77-79
SpeCIaIeS Série BF Ppax agmissivie (Stat.) 64 bars, matériaux : acier inox 81-84
Sécurité air comprimé Type LS et LT 85 - 88

Anti-coup de fouet
Pression de service pray aamissivls (Stat.) 20 bars
Matériaux : laiton, aluminium, acier

Multi-connecteur Fluidic 89 -94

Pression de service pray aamissive (Stat.) 10 bars par élément
Matériaux : aluminium, laiton, plastique

1 Bouchons de protection 96 - 97
ACCQSSOlreS Soufflettes 98 - 99
Raccords de liaison, raccords filetés tournants 100
EXéCUtion S h ors Quelques exemples parmi plus de 300 000 types de construction Systemes 101 - 106
a multi-connecteurs, raccords Clean Break de type Ball Face, raccords
standard semi-rapides, raccords & détecteur de proximité avec joints PTFE, coupleurs

avec désaccouplement automatique sous une charge pré-réglable etc.




? Mono-raccords, principes de construction

La gamme de raccords rapides
WALTHER se fonde sur 4 systemes
de base :

Raccord de passage Raccord fermant Embout fermant Embout libre
(& obturateur) (& obturateur)

Raccord et embout fermants =
double obturation. Lors du découpla-
ge, les clapets se ferment simultané-
ment des deux cotés. Le raccord et
I'embout sont parfaitement étanches.

Raccord fermant et embout libre =
obturation simple. Le découplage
entraine la fermeture du raccord par
fonctionnement du clapet. Le raccord
est alors parfaitement étanche. La
combinaison du raccord de passage
et de ’embout fermant n’est habituel-
lement pas disponible, bien qu'elle
soit réalisable en exécution standard
pour les type LP-006, -007, -012 et
-019 comme raccord de passage
avec obturateur a piston.

Raccord de passage et embout libre =
passage libre des deux cbtés ; en
position couplée ou découplée.

> <

Les conduites peuvent étre équipées

de raccords et d'embouts fermants. En introduisant I'embout dans le rac- L'écoulement du fluide peut se faire
cord, la liaison s'établit comme dans indépendamment dans un sens ou
un contact électrique par fiche. dans l'autre.

Brevets :

De nombreux brevets allemands et internationaux attestent I'avance technologique de WALTHER dans le domaine des
raccords a mono-accouplement, des multiconnecteurs et des multi-coupleurs.



Indications de commande 3

avec annexe aux numéros de commande
pour équipements supplémentaires au choix

Comment rédiger une référence en prenant un raccord fermant basse pres-

sion en acier avec des équipements supplé-
mentaires pour exemple.

ulv,SP06,07  [W, (I3, [[3)(ouse) [Zetc.
Diamétre nominal / taille nominale
Nature du produit ou de I'element BRYe]Eilel FERS e[ E T[S
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0] = raccord fermant (& obturateur) Bz} = Bouchons de protection pour raccord
il = embout libre 7/ = raccord de passage avec obturateur a piston
] = embout fermant (& obturateur) [f:] = embout libre avec obturateur & piston
1 = raccord de passage ] = soufflettes et accessories et autres dispositifs
5] = Bouchons de protection de soufflage etc
pour embout
Série + diamétre nominal selon numéro de la référence

= Type
R'[:Ti7EN = raccord G 1/2 A selon DIN ISO 228
(XX001 jusqu’a XX999 = raccordements spéciaux)
les numéros de raccords XX ne sont pas interchangeables avec
d’autres diametres nominaux ou séries

Lr fooeglofwrozrijor do] G -0v-S

Matériaux et surfaces

Options et exécutions

spéciales

voir code du chiffre de I’entéte des fiches signalétiques,

se reporter aux spécifications de chaque type aux pages . . .
647 P P quetyp pag Voir les explications techniques

particulieres a la page 5.

" o L’emploi simultané de plusieurs
Qualité des joints équipements spéciaux est pos-

NBR — 1] sible _de cas en cas, tanglis: que

o L. FKM _ E certaines execut!ons spéciales
les exécutions spéciales de excluent I'emploi d’autres exécu-
matériaux ou joints sont EPDM = | 4] tion spéciales.
dotées d'un marquage a 4 voir tableau des caractéris- Consulter également les explica-
positions par des combinai- tiques et résistances aux tions données dans I'entéte du
sons de lettres de AAAA pages 6 + 7 type de la série respective.
jusqu'a ZZ7Z

Exécution hors standard

Au fil du temps et en tant que spécialiste des systéemes de de divergences par rapport aux exécutions standard. La lettre
raccordement rapides, WALTHER a été confronté a de nom- Z est toujours synonyme d’une possibilité d’accouplement
breux problemes, dont la solution imposait toujours des avec les exécutions standard. La lettre Y signifie que la piece
constructions de systémes d’accouplement rapides hors respective ne peut pas étre accouplée avec les exécutions
standard. standard. Notre catalogue ne fait cependant pas mention
Et c’est ainsi qu’'une gamme de produits dits standard a expresse des exécutions et constructions spéciales. Veuillez
donné naissance a d’innombrables exécutions et construc- nous informer sur vos problemes spécifiques afin que nous
tions spéciales. puissions y répondre. Exemple pour la disposition d’'une com-
L’annexe variable aux numéros de commande précise les binaison de lettres et de chiffres d’'une annexe variable aux
caractéristiques propres a la construction des raccords numéros de commande des exécutions spéciales :

rapides par des combinaisons de lettres et de chiffres, en cas LP-006-0-WR021-01-2-Z14...



4 Raccordements standard pour les différentes séries de raccords

Désignation Fourniture WALTHER A fournir par le client

Raccordement Whitworth,
filet méle selon DIN ISO 228
Gaz cylindrique (BSPP)

8Ly

-WRO. .-

Raccordement Whitworth,
filet femelle selon DIN ISO 228
Gaz cylindrique (BSPP)

-WR5S. .-

Raccordement manchon avec cone d’étanchéité a 24° selon
DIN 2353, pour bague coupante et écrou-raccord selon

DIN EN ISO 8434-1, exécution prolongée possible pour
raccords passe-cloison

Série légére -L....-
Série lourde -S....-

Raccordement manchon avec céne d’étanchéité a 60°
selon DIN 7631, pour bague bicone selon DIN 3863 et
écrou-raccord selon DIN 3870, exécution prolongée
possible pour raccords passe-cloison

Raccordement Whitworth,
filet méle selon DIN ISO 228 / BS 5200
avec cbne d’étanchéité a 60°

Raccordement Whitworth,

filet méale selon DIN ISO 228,

avec goupille filetée selon DIN 3852-2, forme B
(aréte d’étanchéité fine)

Raccordement Whitworth,

filet male selon DIN ISO 228,

avec goupille filetée selon DIN 3852-11,

forme E pour joint d'étanchéité profilé, joint torique et
bague BS

Raccordement a queue cannelée

Raccord a filetage conique NPT,
filet male selon standard US

-NPO. .-

Raccord a filetage conique NPT,
filet femelle selon standard US

-NP5.. .-




Equipements

complémentaires

Obturateurs a purge «VE»

Il est recommandé de monter un obturateur a purge dans le raccord fermant ou ’'embout fermant sur
le c6té du raccordement a queue cannelée dans le cas de longues conduites d'air comprimé. Ceci
prévient une décompression brutale lors du désaccouplement et I'air peut s’échapper lentement du
flexible.

Ressorts renforcés «VF»

Un équipement de raccords fermants ou embouts fermants avec des ressorts renforcés est recom-
mandé si le vide est maintenu dans la canalisation désaccouplée.

Volants de manoeuvre «GG»

La facilité de manceuvre est améliorée par I'adjonction de volants de manceuvre dans certains cas particu-
liers, par exemple en présence de températures élevées, d’endroits difficilement accessibles etc.

Obturateurs type piston «RV»

La durée de vie est améliorée par I’emploi d’obturateurs type « piston » en présence de pressions
changeantes ou de fréquences élevées et de conditions d’utilisation séveres. Ces obturateurs ne sont
pas compatibles avec des obturateurs standard.

Registre DVGW n° «GW»

Le respect des dispositions de la société scientifique allemande pour la circulation (DVGW) impose
des mesures d'une grande précision et des marquages individuels. Une exécution avec une expertise
DVGW est donc toujours a mentionner séparément sur la commande.

Sécurité radiale
anti-vibrations

Caractéristiques des ressorts

ressort de verrouillage

]

,,,,,,,,,,, ressorts de sécurité

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ressort de verrouillage + ressort de sécurité

Le graphique ci-contre illustre la dépendance de la force du
verrouillage P, transmise par la course de verrouillage de la
douille, pour les raccords normaux et ceux munis de la
sécurité radiale anti-vibrations. La ligne points-traits montre
que des forces de verrouillage importantes ne sont assurées
que par la position verrouillée du raccord. Si la douille de
verrouillage quitte la position verrouillée, seules intervien-
nent encore les frottements entre les billes et les surfaces
intérieures de I’embout, en dehors des parties jointives du
raccord et de I’embout. Les raccords a sécurité radiale anti-
vibrations sont d’emploi sir et facile.

Aide au verrouillage «VH»

La manceuvre est facilitée parce que la bague de verrouillage est arrétée a la position « retrait ». Lors
de I’accouplement sur la piece de I’embout, le ressort la propulse automatiquement vers I'avant en
position verrouillée. Il est donc particulierement important de ne pas la toucher ou la géner.

Verrouillage axial «Si»

Tous les raccords sont livrables avec la sécurité axiale mécanique « Si » supplémentaire. Le désac-
couplement n'est possible qu’apres un déverrouillage, c'est-a-dire qu’il est requis de dégager la
douille et la bague de sécurité contre la force de ressort et de les tourner de 90° I'une contre 'autre.
Les deux positions « verrouillée et déverrouillée » sont maintenues par des cames a ressorts de pres-
sion.

L'opérateur peut vérifier le verrouillage en bonne et due forme en tentant, a titre de contrdle, de
désaccoupler la douille de sécurité du raccord. Ceci est impossible en I'état verrouillé.
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O Joints, matériaux

Extraits de notre programme de joints et matériaux standards.
Autres exécutions possibles sur demande.

Tableau de compatibilité

résistance acquise . +
SOUS réserves : O
résistance non acquise : —

Tableau des joints
Qualité selon DIN / ISO 1629

Matériaux d’étancheité standards : EEES
NBR - e Ilz|z
propriétés principales : résistance a I'huile et a I’essence, bonne IS
résistance au vieillissement, ainsi qu’a I'usure. gle|T BT
c | = >
FKM Slg|=z|2|8
e . . T . . N . © o
propriétés principales : stabilité exceptionnelle vis-a-vis de la cha- o g =lg é =
leur, excellente résistance aux huiles, produits chimiques, solvants, S|5|3|5|8|E|2|R
N . .. P g 2|3 |2 |3 |2 |= | |5 | @-= résistance acquise
ozone, oxygene et aux |ntemper|es.
EPDM —|+ |+ |+ |+ |®|@®|® | Alcoolbutylique
propriétés principales : + + ® Bisulfite de carbone
grande re3|§tgnce me‘ca,mque, stablllt(=T therquue remarquqblle, —=-lolol- ° Acide chromique
excellente résistance a I'ozone et aux intempéries. Bonne résis-
tance aux produits chimiques. Des raccords spéciaux avec des joints |+ t|o|t|e|e Cycloexanone
PFTE sont disponibles pour des fluides trés agressifs. olo|+|—|— @ | Vapeurjusqu’'a 170 °C
. ) . o oO|lO|+|—|— PTFE Vapeur jusqu’a 250 °C
Ces renseignements ne sont fournis qu’a titre indicatif. lls sont
R +|+ |+ |+ |+]|0o|@ Gazole
valables :
1érement noyr des substances pures +|+|+]|O|— [ Gazole jusqu'a 120 °C
2émement sgyf indication contraire pour la température ambiante ol+ |+ |+ |+]|e Emulsion eau et huile
emement i i
3 " pour des solutions aqueuses de concentration moyenne en ol+ 1+ 1+ ° Gaz naturel
ce qui concerne les sels, acides etc.
=+ |— |+ @ | Acide acétique 210 %
Téflon® est une marque déposée de «DuPont» +|+|+|+|O0C|@|@ Huile d’aviation / huile pour turbines
+|+ |+ —|t+|e|@ Carburant d’aviation, carburant pour turbines
+ |+ |+ O|®|®|® | Formaline
+|+ |+ |+ |+|o|@ Frigen, Freon F 11-12
Tableau de compatibilit¢ | Tableau des joints +(+ |+ |+ |0 Y Gaz contenant de la naphtaline
résistapce acquise:  + | Qualité selon DIN / ISO 1629
sousréserves: O + + [ BN } Gazoline de raffinerie
résistance non acquise : —
+ + +|leo|@® Huile d’engrenage
E}’ < +|+|+|+|®|® | ®]| Glucose
Fl=|= ol+|+|+|+|e|®|@®| Glycol
g|<|2
8o = é = +|(+ |+ |+ |+ |®@|@®|@®| Glycérine
§13|=|s|8 +|+|+]|0 |- ° Fuel
S |lal |9 | w
g é ; g °=<7': cls |2 + |+ |+ |—|— | DF150R | Fueljusqu'a 180 °C, partiellement jusqu’a 250 °C
O |s || T |@|2 | X |a .
< || < | |x|= | || @-=résistance acquise + |+ [+ |0 |+ [ Huile lourde
+ + [ ) @ | Ethanolamine +|+|+|]O0|0O ® | ® | Airchaud jusqu’a 120 °C
+ |+ |+ |+ |+ ® Huiles essentielles + |+ |+ == [ ) Air chaud jusqu’a 200 °C
+ + |+ |+ |® | ®| ® | Alcool éthylique, technique + |+ |+ |+ |+|®@ | @®@|@®| Hélium
+|+ |+ |+ |+|@|@ Ethyléne + + |+ |+)|0|@ Hexanone
- |+ +|®@|®|®]| Aun o|l+|+|—|0O [ ) Gaz de haut fourneau
—|Oo|+|+|O ® | Alcalis +(+|+|O0j0C|@|@® Huile hydraulique a base minérale
— 0|0 |—|— ® | Acide formique , ° Fluides hydrauliques sous pression,
N e .
ol—=1|4+|4+|- @® | Ammoniaque, liquide % ;&_, é -é difficilement inflammables
) . o < £
+| -t o @ | Nitrate d’'ammonium w 2T 9Q HSA - émulsion huile dans I'eau,
°© %= 9 0 oo VDMA 24317
==+ |+ |+ @ | Solution de sulfate d’ammonium ] g 3
= = ke
) c = 5
+|+|+|+ |+ ® | Alcool amylique 2 50 @ HSB - émulsion eau dans I'huile,
S S ES o0 VDMA 24317
+|—|+|O|O ® | Aniline 3 G ED
@ = o |
+(+ |+ |+ |+ @ | Acétates éthyliques et amyliques c Q| - HSC - mélange d’eau et de glycole
S9wh o0 lut VDMA 24317
+ |+ |+ |+ |+ ® | Acétone s 85 (solution aqueuse) 3
O c ® «
+|+ |+ |+ |+ |® ® | Aceétylene N g ° % . ° HSD - liquides non aqueux
.0 © ] i 5t
+|+|0|+|+|®|®|®| Chiorure de baryum 8 g 5 g g (huiles synthétiques) VDMA 24317
O »n X 0
o |+ |+ ® | ® | ® | Sulfate de baryum 5 2 = é a [ ) Ester de phosphate
= o 3 = =
+|+(+|+|+|0|@ Benzine § S o 3 2 [ ] Hydrocarbures & teneur élevée en chlore
e E o g o0
+{+ |+ ]+ |+ d Benzol 3 22 25 ° Mélange d’esters de phosphates et
+ =4+ ® | ® | Acide prussique - L L x B d’hydrocarbures a teneur élevée en chlore
+ |+ |+ ® | ® | Borate de sodium (borax) + + 0|+ @® | ® | Alcool isoprolylique
+ +|+|+t|eo|@® Butane —|—|0O]O|O @ | Solution d’hydroxyde de potassium




Joints,

matériaux

Tableau de compatibilité

Tableau des joints

Tableau de compatibilité

Tableau des joints

résistance acquise:  + | Qualité selon DIN / ISO 1629 résistance acquise:  + | Qualité selon DIN / ISO 1629
S0US réserves : O SOUS réserves : O
résistance non acquise : — résistance non acquise : —
HE HE
HE 25|12
Dle |~ 3|5 2l |~ 2|5
S| 2|2|18|8 S|2|=|/8|8
sl2|e|8|g|ls|=|B sl2|e8|8|g|ls|=|B
2| 3|23 |2|2|E |G @ = résistance acquise 2|3|2|a 2|2 |E|D @ = résistance acquise
+|—|+|+|O|@®|®|®| Cyanure de potassium + +|+|+t|o|@ Oléine, acide gras
+ +|—=1]0 ® | ® | Bichromate de potassium O O|= ® | ® | Acide oxalique
+|O|+ |+ |+ |®|®|® | Sulfate de potassium +|o(+|+|+|e|@ Paraffine
+ + [+ |0 ® | ® | Hydroxyde de calcium + ® Pentachlore de phénol
+ |+ [+ |+ |+ [ Kéroséne JP1 + |+ |+ |+|e|@ Ether de pétrole
+ |+ |+ |+ |+ @ | Cétone (éthyle-méthyle) +|+ |+ |+ |+|0|@® Pétrole
|+ |+ |+ |+ ® | ® | Gaz carbonique + +|+|+|o|@ Huiles végétales
= |+ |+ |+]|O ® | ® | Gaz carbonique, liquide o|l+ |+ |—|— ) Solution phénolique a 1 %, 20 °C
+ O+ |+ |+ [ Hydrocarbures + == ® | ® | Acide phosphorique a 10 %
+ |+ |+ @ | ® | ® | Dioxyde de carbone, sec —|—|+|O|O ® | ® | Saumure
o|l+ |+ |+ |+ [ Gaz de charbon +(+ |+ |+ |+|0|@® Air comprimé
o|l+|+]|0|0O (] Gaz de cockerie +|(+|+|+|+|®|®|@®| Propane
+ + [ Créosote +|—(+|+|+|® | ®|@®]| Mercure
+ O+ |—|— (] Crésol +|+ [+ |+ |+|0|@ Pétrole brut
+ + [ Crésol, acide créosotique —|—=|(+|0|O|@® @® | Eau ammoniacale
ojo|+|+|O|e|@ Eau réfrigérante ==+ |= |- ) Acide azotique jusqu’a 35 %
+l+l+lolo ° Diluant r’Jour résines S,ynthétiques’ - O|+|0|e® @ | Solutions salines (solénoides)
sans acetone, sans cetone o|l+|+|+]|0O @ | Oxygene (sans corps gras)
o|- @® | ® | ® | Chlorure de cuivre +|+|+|o|@ Huile de graissage
+(+|+|O0|O|@ Latex, liquide + |+ () Dioxyde de soufre, gaz
+|+ |+ |+ |+|@|@ Huile de lin + |+ = |+ () Sulfure de carbone
+ |+ [+ |+ |+ [ Gaz d’éclairage o+ |+ |— [ Acide sulfhydrique, humide
+ + |+ |+ |®|® | ® | Carbonate de magnésium + |+ oOl|e @ | Acide sulfhydrique, sec
+|O|+ |+ |+ |@®|® | ®| Hydroxyde de magnésium —|O|+|+|]O|®|®|®| Solution savonneuse
— |+ |+ |+ |®|® | ®| Sulfate de magnésium —|O|+|+]|O ® | ® | Solution de soude
- |+ +|® | ® | ® | Eaudemer +|+ [+ |+ |+|0|@ Gaz de ville
+(+ |+ |+ |t+|o|@® Méthane + + |+ |0 (] Huile de goudron de houille
+ |+ |+ |+ |+ @ | Méthanol +(+ |+ |+ |+ |®@|@®@|@®@| Azote
+|+|+|O0|+]|@ @ | Alcool méthylique +|Oo(+|0|0O ) Goudron
+ + |+ |0 @ | Méthyléthylcétone + + ) Tétrachlorure de titane
+ + [ ) Méthylbenzéne o+ |+ |+ |+ [ ) Toluéne, sec
- |+ +|® | @ @] Lait ojo|+|+|+|e|e Huile pour transformateurs
+|+ |+ |+ |+|o|@ Huile minérale +|Oo(+|O0|— (] Trichloréthyléne
+ + +|le|@® Naphte oO|lOo|+|+|O|e@|@ Huile pour turbines, Turb-Oil (MIL-L-7808)
+ + [ Acide naphténique +|+ |+ |+ |+|0|@ Vide (ressorts d’obturation renforcés)
+ |+ [+ |+ |+ [ Naphtaline O|O |+ |—|—| DF150R | Huile caloporteuse 200 °C /jusqu’a 300 °C = type spécial
+ [+ |+ @ | Acétate de sodium O+ |+|0|0O|®|®|®| Eaujusqu'a80°C
+ |+ |+ | ®|® | ® | Bicarbonate de soude o+ |+|0|— ® | ® | Eaudeplusde80°C
+ + |+ |+ | ®| ® | ®| Carbonate de sodium + |+ ® | ® | ® | Eau, déminéralisée
O|+|+|®|® | ® | Chlorure de sodium + |+ |+ ® | Eau, distillée
+ + [OR K J @® | Cyanure de sodium + ® | ® | ® | Eau, désionisée
+|0 |+ ® | @ | ® | Sulfate de sodium + ® | ® | ® | Hydrogéne
—|O |+ |+ |+ @ | Hydoxyde de sodium o|O0 |+ ® | ® | ® | Gazhydrogéne
+(+ |+ |-+ @ | Solvant nitrique (qui n'est pas un diluant de résines synthétiques) ==+ |+ |- o Peroxyde d’hydrogéne
+(+ |+ |+ |+ |®@|@®@|@®| Gaznaturel o|Oo |+ |+ |+ (] Xyléne
+|—|+|(O|+|®|®|® | Acide oléique - +|—|O|®|®|®| Acide citrique
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8 Certificats d'essai / Homologations

Certification de gestion qualité
selon DIN / EN / 1SO 9001 par le
TUV-Rheinland

Certification de gestion qualité
selon DIN EN 9100 aérospatiale par
EADS / AECMA-EASE par le TUV-
Rheinland

Institut fédéral de recherche et d’es-
sais sur les matériaux (BAM) de
Berlin :

Homologation du type UF-019 dans les
conduits d’acétyléne jusqu'a 24 bars.

Office central des chemins de fer
fédéraux de Minden :
Agrément des séries basse pression
pour les circuits air comprimé, eau,
produits de nettoyage.

Marine fédérale / Blohm & Voss AG
de Hambourg :

Certificat d'essais pour des raccords
rapides WALTHER série MD soumis a
de vives accélérations ainsi qu'a des
coups de bélier violents.

Office central de 'inspection du tra-
vail de S-Gravenhage :

Agrément des raccords WALTHER
pour les emplois : air comprimé, oxygene,
acétylene, propane etc.

Daimler-Benz Aérospace :
Certification QSF-C du syndicat alle-
mand aérospatial (BDLI) = ISO 9001.

Institut de recherche DVGW de
Karlsruhe :

Agrément pour I'emploi des raccords
rapides WALTHER, séries LP-006, LP-
007, LP-012, LP-019, SP-006, MD-
006, MD-007, MD-012 et MD-019 sur
des canalisations de gaz étudiées par
des ingénieurs et manipulées par un
personnel compétent.

Commission technique centrale de
prévention des accidents de la fédé-
ration des associations profession-
nelles de Cologne, faculté chimique :
Emploi des raccords rapides WALTHER
sur des sources de rayonnement liquide
haute pression.

Institut de recherche du béton et des
techniques de construction de
Puniversité de Brunswick :

Utilisation des raccords WALTHER,
série MD + HP, sur les circuits hydrau-
liques de bancs d’essai soumis a des
pressions fortement alternantes.

RWTUV Anlagentechnik GmbH,
Essen:

Emploi des types 07-003 et SH-004 sur
des appareils de contrdle dans les cen-
trales nucléaires.

Institut suisse d'assurances SUVA :
Agrément de la série Walpresta LS (dif-
férents diameétres nominaux) en tant
que raccord de sécurité pour |'air com-
primeé.

Association suisse des techniques
de soudure (Bale) :

Homologation de la série basse pression
— exécution non interchangeable - de
WALTHER comme raccords enfi-
chables de passage d’oxygéne et
d’autres gaz dans le domaine de la
soudure.

Association suisse des techniciens du
gaz et de I'eau (SVGW) de Zurich :
Agrément des types LP-019, LP-032 et
LP 050 comme raccord solide et utile
pour le passage du gaz naturel, gaz de
ville, propane / gaz, air, ainsi que des gaz
sous forme liquide jusqu'a 5 bars de
pression de service entre les brlleurs a
soufflantes et la conduite a gaz.

Service central d’études de réac-
teurs chez Siemens AG a Erlangen :
Agrément de la série moyenne pression
de WALTHER pour le passage d'eau
contaminée par des sources radioactives
et le passage d'eau déminéralisée pou-
vant subir des salissures et des
échauffements.

Service KWU de Siemens AG a
Erlangen :

Agrément pour la fourniture des raccords
rapides, multi-coupleurs et systémes de
raccord installés dans des centrales
nucléaires selon les normes QSP4a et
KTA 1401.

Société d’étude de travaux publics
STUVA a Diisseldorf :

Agrément des raccords rapides WAL-
THER pour le passage de propane dans
les constructions souterraines (tunnels).

Groupement des gaz
Francfort :

Emploi des raccords rapides WALTHER
pour le passage de gaz liquide.

liquides de

Nous pouvons établir des Certificats d'es-
sai (contre participation aux frais) selon
EN 10204 2.1 a 3.1 et des attestations
d’usine pour des quantités, pieces, maté-
riaux, essais de pression et d’étanchéité
jusqu’a 10° mbar x I/s, des essais de
fonctionnement et de garantie.

Fabrication documentée possible selon
spécifications du client dans tous les sec-
teurs nucléaires, militaires, médicaux, off-
shore etc.

Essais spéciaux possibles sur demande.

Marquage CE :

Les produits hydrauliques du groupe des
raccords pour tuyaux flexibles et tubes
etc., des robinetteries hydrauliques
diverses de méme que les produits pneu-
matiques du groupe des vissages/bou-
lonnages et conduites ne nécessitent
encore aucun marquage spécifique.

Directive pour appareil sous pression
(DGRL)

Les raccords rapides de ce catalogue ne
sont pas soumis a la directive des appa-
reils sous pression et n’exigent donc
aucun marquage CE.

Les conditions d’essai et d’homologation
spéciales sont a mentionner dés la pas-
sation de la commande.



Basse Pression - Série LP 0

DIN Type P max adm (Stat.) [bar] Cy
Acier Laiton Acier Inox Double Simple Page
obturation obturation
25| 06-003 - 100 - - 0,165 11
3 LP-003 - 200 - - 0,21 12 a
3 07-003 - 200 200 0,14 - 13 2
4 LP-004 60 60 - 0,3 0,36 14 @
4 LV-004 - 60 60 0,3 - 15
6 LP-006 60 40 40 0,73 1,0 16-17
6 SP-006 100 60 60 0,73 1,0 18-19
7 LP-007 50 40 40 0,95 1,25 20-21
9 SP-009 100 40 40 1,83 2,41 22-23
12 LP-012 50 30 30 3,25 4,34 24 -25
19 LP-019 50 30 30 7,5 11,2 26-27
32 LP-032 30 30 30 23,8 29,4 28 -29
50 LP-050 30 20 20 59 68 30 - 31
Diagrammes de rendement 32-33
Distributeurs multiples 34

Les types LV-004, LP-006, SP-006, LP-007, SP-009 et LP-012 en acier inoxydable (1.4404 / 1.4571 ou équivalents) sont
habituellement fournis sans moletage, mais en exécution lisse avec des cannelures.





















































































































































































































































































































